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DAS MODULARE
NIEDERHALTKONZEPT

O Prazise

O Kompakt

O Sicher

O Flexibel

fast ein Spannstock
mehr als ein Spannstock

2 und 3
4 und 5
6 und 7
8 bis 17
18 bis 25 |

Kurzdbersicht

Vorstellung
4000 N Mini Clamp

6500 N
12000 N Hypobloc

10000 N




KOPAL V ORS TEZ L UNE HORIZONTALES SPANNSYSTEM

Spannen mit horizontalem Druc
System "Niederhaltspanner KOPAL ©".

—

Kontakt

Niederhalten
Biegung

1

Spannen

<~

Auf allen Werkzeugmaschinentischen einsetzbar,
ob Nutentische oder Rasterplatten, bietet das
horizontale Spannsystem Spannkrdfte bis zu
12000 N.

Da die Oberfldache des Werkstiicks vollstandig frei
liegt, kann die Bearbeitung ohne Hindernis erfolgen.
Die Werkzeuge konnen leicht freigefahren
werden.

Der Einsatz des horizontalen Spannsystems auf
Adaptern verringert die Ristzeit.

Die Niederhaltespanner gewdhrleisten stabilen,
robusten und schnellen Einsatz sowie rapiden
Werkstiickwechsel.

‘ lOliZOl)takeS KO‘/ \L SPal)l)SYSECII) d‘e

Prazision hun

u
eines S¢ ra _
Spanners das Nieder

Zugabe ‘ e

=

Das einfache Festschrauben des Horizontalspanners
bewerkstelligt  Niederhalten und Spannen des
Werkstiicks.

Der aktive Teil des Spanners besteht aus 3 Elementen :
ein starrer Teil und 2 flexible Teile.

Das Spannen eines Werkstiicks geschieht in 3 Stufen :

O Kontakt : die biegsamen Teile des Spanners legen
sich an das Werkstiick an.

O Niederdriicken : die biegsamen Elemente des
Spanners driicken das Werkstiick nieder bis es in
Kontakt mit dem starren Spannfinger kommt.

O Spannen und Positionieren : der starre
Spannfinger bewirkt das Spannen des Werkstiicks.

Niederhalten der Spanner
und Anschlige

-

Oberfliche
vollig frei

geringer Aufbau

schnelles Spannen

<— P

pannkraft 4000 N
12000 N

Schnelles Spannen per Exzenter
Type 1/4 Drehung

»'
‘s

Spannkraft 6500 N
10000 N

Spannen per Druckschraube

grofer Hub ‘
2 = |

—

|

Kraft

seitlicher Anschlag




Hosssonmies smversten 100 [ELLUNG. KOPAL

der Elemente des horizontalen
ems 4000 N konnen auf Wunsch mit
eten Spannfingern geliefert werden,
en von Werkstiicken mit konvexen

Bearbeitung einer Profils
System 1

Die KOPAL Horizontalspanner kénnen wie Schraubstécke eingesetzt werden

feste Backe mit vielfachen Stellungen
indexierbarer Anschlag

mobile Backe
Spannelement

Nutentisch
und
Einsatztisch

E Einsatztisch
90

Suppor‘r Suppcci)r‘r

msafzhsch Einsatztisch

%E

1200

Newton




KOPAL 4000 NE W 7'0/\/ HORIZONTALES SPANNSYSTEM

Klein-Spannsystem mit exzentrischer MMD W %m
Spannbewegung fiir minimalsten Platzbedarf. Der ‘3 AMP

Exzenter gestattet krdftiges, schnelles und prdzises

Spannen (4000 N) A(\ehr'fachspannsys-rem

Bei weniger als 6 mm Hohe und 20 mm Breite geben
die Spannfinger weitesten Raum fiir das Freifahren
der Werkzeuge. Spannfinger in Federstahl, Exzenter
und Spezialschrauben in vergiitetem Stahl

Spannen an hochliegendes
der Spannen

Auflagefldche

25
7.5

u

Spanner (1 starrer Anschlag) Einfacher Anschlag (1 starrer  Doppelter Anschlag (2 starre
erlaubt gutes Anlegen des Anschlag) bendtigt 2 Anschlige um  Anschldge) Anschlag geniigt um
Werkstiicks an die Anschldge. ein Teil ldangs einer Geraden zu  ein Teil ldngs einer Geraden zu

positionieren. positionieren

Spannkraft : 4000 Newton
Anziehmoment : 9 N.m
Hub des Exzenters : 1,2 mm

Zenters

Klein-Spannsystem Clamp-slot fir Nutefifische

Clamp-slot
Satz bestehend aus :
1 Spannelement

1/4 Drehung

1 Anschlag

fiir Nuten : A B Best. Nr.

10 mm 46 18 25-260

12 mm 48 18 25-262

14 mm 52 22 25-264

16 mm 48 25 N 25-266

18 mm 48 25 |\ 25-268 i

| g
15
{ a

Werkstiick direkt auf der Tischfliche gespannt, oder gestiitzt
auf Unterleger (fir frei nach unten auslaufende Bearbeitung) A

4



40005 Neyg:

Kleinspanner fir spezifische Montagen

Spannelemente Best. Nr.
Die Niederhaltespanner drehen sich um eine
Exzenterwelle die die Spannkraft liefert. Sie konnen
nach allen Richtungen hin spannen..

Niederhaltespanner mit Hiilse 25-210
Spannhéhe 2,5 mm

Niederhaltespanner mit hoher Hiilse 25-215
Spannhéhe 7,5 mm

Spannschliissel (wird separat verkauft) 25-980
6-Kant 4 mm in T-Form

Anschldge Best. Nr.

die geschliffenen festen Anschlige werden mit
Spezialschrauben befestigt, die grofe Genauigkeit der
Montage gewdhrleisten.

Einfacher Anschlag 25-105
(Spannhshe 2,5 mm)
Doppelter Anschlag 25-110
(Spannhshe 2,5 mm)
Hoher Anschlag 25-115

(Spannhshe 7,5 mm)

Hoher Doppelanschlag 25-120
(Spannhshe 7,5 mm)

Die ortfesten, schwenkbaren, geschliffenen Anschldge
werden mit Spezialschrauben befestigt, die grofe
Genauigkeit der Montage gewdhrleisten.

Schwenkbarer Anschlag 25-125
(Spannhshe 2,5 mm)

Hoher schwenkbarer Anschlag 25-130
7 (Spannhche 7,5 mm)
0 bstand 18.0
15 Ach;a s
Tiefe 3.5 Feste Anschlige Feste Anschlige @ Schwenkbare ' Niederhalte-
MT'4 fe 12.0 einfach doppelt Anschldge Spanner
e o
0 -25-115 0l 25-120 0l 25-130 o 25-215
@ 80 H7 =
Tiefe 6.0 it
6
MTiefe 140
25-105 =
of B oo
o O
£ 12{0 1‘5‘75 |
Tiefe 18.
minimam SR T
RO | ER
- . @ — @/ O Kol
15,0 dndert sich
» W © far-die geschiiffenen| -1 - — e
E|emeln're mit Ausrundungen.. 22 22
_K —




KOPAL 6 500 Nf W]'ON HORIZONTALES SPANNSYSTEM

|

Best. Nr. spezlf‘sche
Standardausriistung 09-490 Mon‘\’age
6500 Newton
bestehend aus :

2 Mini-Seitenspannern 09-110
1 Mini-Spanner 09-150
(mit Index und Schrauben)

Spannkraft : 6500 Newton
Anziehmoment : 6 N.m
Spannhub : 7 mm

Spannelemente Best. Nr.
Spanner in Federstahl
(mit Befestigungsschrauben und Positionierstift)

Mini-Seitenspanner flach 09-111
Spannhéhe 2,5 mm
fir Teile mit geringer Dicke

Mini-Seitenspanner Standard 09-110
Spannhshe 6 mm

Feste Spanner (Anschldge) Best. Nr.
Reversierbare Spanner in Federstahl

Spannen von 2 gegeniiber liegenden Teilen

(mit Befestigungsschrauben und Positionierindex)

Mini-Spanner reversibel, flach 09-152
Spannhohe 2,5 mm
fiir Teile mit geringer Dicke

Mini-Spanner reversibel, Standard 09-150
Spannhéhe 6 mm

Mini-Doppelspanner reversibel 09-151
Spannhdhe 6 mm
besitzt zwei starre Anschldge und kann einzeln

. fi
eay ll . ‘JE,' »os, 2:?2'; nT;TekllaeerEe‘rl zgmr:;s)ungen eingesetzt werden
"f— Il.ﬂmuij -
ars ll’FFFJJ Hl!- _ Spannhdhen

[ flach
li"""“i'l' A it s Standard
St e
1 (R s +
o : 1

Einsatz : Palette fiir das Spannen von 10 Werkstiicken.

oS




HORIZONTALES SPANNSYSTEM 6 500 NE W 7'0N KOPAL

An die Werkstiicke
angepasste )
Bearbeitungsmontage

Reversibler
Mini-Spanner

er Aluminiumplatte mit
auf Spezialsupporten

Montagevorrichtung

Herstellung von :

2 Bohrungen fiir Befestigung
M 8 Tiefe 16 mm

1 Bohrung @ 6 H 6 Tiefe 8 mm

Herstellung von :
2 Bohrungen fiir Befestigung
M 8 Tiefe 20 mm
2 Senkungen @ 12 H 6 Tiefe 6 mm

0 R
|

Mini-Doppels;
Mini-Spanner reversibel

09-150 / 152




KOPAL 1 0000 NE W]'ON HORIZONTALES SPANNSYSTEM

Best. Nr.
t+ standard 09-451
ton
annergehduse 09-090 S\.-\
ng 2 Schrauben M 6) Pezifische
obil 09-610 Montage

hlag 09-140

schrauben und Spannschliissel )
an die Ab

Werkstiic
Realisierung der Ar

2 und kompakte Montage
schnelles Spanne
xoBe Spannkraf
he Einsatzméglichkeiten

raft : 10000 Ne
hmoment : 12 N.
nhub :

Montagebeispiel

69,5

um 10 mm gegen ‘
Mittellinie versetzt

40

=

es werden benétigt : Bohrungen zur Befestigung
1 Bohrung M 10 (zur Befestigung) M6 - Achsabstand 37 mm
1 Senkung @ 18 H7 Tiefe 5 mm 1 Bohrung fiir Index @ 10 Tiefe 12 mm
(als Widerstand gegen den Druck)

Spannhdhen
Diinn Standard Hoch Uberhéht

Spannergehduse
- & Aluminiumgehduse fir mobile Spanner
=< el (mit Druck- und Befestigungsschrauben)
_r_,,..--"""‘; B fester Spanner 09-090
— Befestigung mittels 2 Schrauben M 6
. und Zentrierstift @ 10




HORIZONTALES SPANNSYSTEM 1 0000 NE W 7'0N KOPAL

er fir Spanngehduse

tahl

este Spanner
140 / 142 / 143

er Druckschraube des Gehduses)

09-615

09-610

09-62

09-625

Feste Spanner (Anschldge
Spanner in Federstahl
(mit Befestigungsschraube und Zentri

Spanner diinn Spannhshe 2,5 mm
Befestigung M 10

Standardspanner Spannhéhe 6 mm
Befestigung M 10

Spanner iiberhoht Spannhéhe 13,5
Befestigung M 10

Standardspanner reversibel Spann
fir Spannen von 2 sich gegeniiberlie

Befestigung M 10

Mobile Spann '
09-610 / 615 / 62

die Beriihrungsseiten der
Anschldge sind mit Bezug
auf die Zentrierbuchse

geschliffen, sodass eine
korrekte Positionierung
der Teile gewdhrleistet
ist.




KOPAL 1 0000 NE W TON HORIZONTALES SPANNSYSTEM

Best. Nr.
09-495

et

fir
Ufenﬁsche

09-065
dardspanner 09-610
Standard M 10 09-140
hrauben und Spannschliissel

Best. Nr.
09-496

dardspanner 09-610
Standard M 12 09-141

Einsatz
18 bis 38

B bis 38

Spannhdhen

Diinn Standard Hoch Uberhsht

Spannergehduse
Aluminiumgehduse fiir mobile Spanne
(mit Druckschraube und Befestigungss

Spanner
Befestigung mit Schraube M 10

Spanner
Befestigung mit Schraube M 12

10



HORIZONTALES SPANNSYSTEM 1 0000 NE W 7'0N KOPAL

er fir Spanngehduse
stahl
er Druckschraube des Gehduses)

Standard

Feste Spanner (Anschldge
Spanner in Federstahl
(mit Befestigungsschraube und Zentrie

Spanner diinn Spannhshe 2,5 mm

Befestigung M 10
Befestigung M 12

Standardspanner Spannhéhe 6 mm

Befestigung M 10
Befestigung M 12

Spanner {iberhoht Spannhshe 13,5
Befestigung M 10

Standardspanner reversibel Spannhc
fiir Spannen von 2 sich gegeniiberlie
Befestigung M 10
Befestigung M 12

09-610 / 615 / 620

A

fir den Einsatz in
Ldngsrichtung der Nuten
empfiehlt sich der Einsatz
von  Klemm-Nutensteinen
um die Schubkraft des
Spannelements aufzufangen

(siehe ndchste Seite).

145 / 147

M 10 und M 12

11



KOPAL 1 0000 NE W]'ON HORIZONTALES SPANNSYSTEM

Zentrierbuchsen Best. Nr.

erlauben das automatische Fluchten der Anschldge

u d h ]
B Durchmesser von und fangen die Schubkraft der Spannelemente

12 mm 09-220 e

14 mm 09-225

16 mm 09-230

18 mm 09-215

20 mm 09-235 !
22 mm 09-240 u'

. — ==
— = Klemm-Nutensteine Best. Nr.

Verhindern das Zuriickweichen der festen und fiir Nuten :
mobilen Spanner bei Einsatz in Nutenrichtung

12 mm 09-420

14 mm 09-425

16 mm 09-431

18 mm 09-436

— = ' 20 mm 09-437
) 22 mm 09-443

Nutensteine fir T-Nuten

M 10 M 12

Nut Best. Nr. Best. Nr.
12 mm 90-100

14 mm 90-105 90-150
16 mm 90-110 90-155
18 mm 90-115 90-160
20 mm 90-120 90-165
22 mm 90-125 90-170
24 mm 90-130 90-175
28 mm 90-135 90-180

zur Erinnerung

Die Befestigungsschrauben der festen und
mobilen Spanner sowie der Spannergehduse
sind im Lieferumfang begriffen.

12



HORIZONTALES SPANNSYSTEM 1 0000 NE W 7'0/\/ KOPAL

Best. Nr.

Ausridstung 09-455
10000 Newton
bestehend aus :

1 Leiste 460 mm 09-040

1 mobiles Spannergehduse 09-070

1 mobiler Standardspanner 09-610

1 fester Standardspanner 09-120

Befestigungsschrauben und Spannschliisssel

Spannkraft : 10000 Newton
Anziehmoment : 12 N.om
Spannhub : 20 mm

Schnellindexierung des
[ ] Spannergehduses alle 20 mm

Spannergehduse Best. Nr.
Gehduse in Aluminium auf den Leisten und
1/2-Leisten gleitend angeordnet; Schnelle
Indexierung des Gehduses. Das Gehduse kann ein
zweites Gehduse iiberbauen und als Uberhéhung
von 28 mm dienen (mit Druckschraube)

mobiler Spanner 09-070

15



KOPAL 1 0000 NE M/ 7'0N HORIZONTALES SPANNSYSTEM

er fir Spanngehduse
tahl
er Druckschraube des Gehduses)

unn 09-615

5tandard 09-610
och 09-620
berhcht 09-625
feste Spanner fiir Leisten

Niederhalter in Federstahl
(mit Befestigungsschrauben und Ze

fester Spanner diinn
Spannhéhe 2,5 mm

fester Standardspanner
Spannhéhe 4,7 mm

fester Spanner hoch
Spannhéhe 8 mm

fester Spanner iberhght
Spannhéhe 13,5 mm

Spannhdhen

diinn Standard hoch tiberhoht

enem Gusseisen, erlaubt das

m zu iberhéhen um unten
earbeitungen zu ermaglichen. Sehr
. Schnelles Ausrichten.

chrauben und Spezialscheiben)

09-040
und Anschldge
rauben M 12 (mitgeliefert)

14



Leisten) Best. Nr.
schliffenem Gusseisen, erlauben das
m zu iberhshen fiir unten frei
eitung. Sehr einfach einzusetzen
chten.

schrauben und Spezialscheiben)

09-045

oder Anschldge
hrauben M 12 (mitgeliefert)

ohrung 225 mm 09-046

hrauben M 12 (mitgeliefert)

Support unter das Werkstiick setzen und
Bedienwelle drehen bis der Kontakt
hergestellt ist

Schwingungshindernder S

Werkstiickstitze 28 mm, verhindert
Verformung der Teile wdhrend der B
Stiitzkraft 1200 Newton

Lifter

sen Best. Nr.

Erlauben schnelles und genaues Ausrichten
rchmesser von : der Leisten und Halbleisten
09-220

09-225
09-230
09-215
09-235
09-240

15



KOPAL ] 0000 NE M/ 7'0N HORIZONTALES SPANNSYSTEM

ir T-Nuten M 12

Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr.
16 mm 18 mm 20 mm 22 mm 24 mm
90-155 90-160 90-165 90-170 90-175

28 mm
90-180

14 mm
90-150

Spannhdhen

Die Spannhaohen der festen und mobilen Spanner miissen
gleich sein.

diinn Standard hoch
22

- mobile Spanner
09-610 / 615 / 620 / 625

Iiiiobiles Spannergehduse
09-070

16



HORIZONTALES SPANNSYSTEM 1 0000 NE W 7'0/\/ KOPAL

21 W 29noayds
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KOPAL ] Z 000 NE WTON.  HorizonTALES SPANNSYSTEM
F-oa SYSTEN FYROELa%

nhub :

stellhub : Arbeitsm

von den A

(1)

Anwendung
Realisierung : 2 Bohrungen
30 Achsabstand 44 * 0.005
M 10 Tiefe 28 mm
@10,2 H 6 Tiefe 14 mm

Befestigung der Elemente mittels 2 geschliffenen Schrauben @ 10,2 - M 10.
der Durchmesser 10,2 erlaubt die Anschldge genau zu positionieren

1/4 Drehung
12000 Newton
Imbus-Exzenter 8 mm

Spannen rechts
oder links

tc Best. Nr
rtetem Stahl mit Spannexzenter
nner in Federstahl zum

d Spannen des Werkstiicks.
chrauben, Scheiben und Spannschliissel)

09-021

Montage

16



HORIZONTALES SPANNSYSTEM 1 2 000 NE W 7'0N KOPAL

(Anschldge) Best. Nr.
in Federstahl
rauben)

09-080

r 09-082
ch gegeniiberliegenden

Spannhdhen

der feste Standardspanner ist reversibel.

Spannen + Niederhalten Spannen im Lot
Spannhéhe 7 mm Spannhéhe 15 mm

fester Anschlag hoch
Anschlag in geschliffenem Stahl Bre
Héhe 24 mm (mit Befestigungssch

doppelter Anschlag
fiir das Spannen von 1 oder 2 sich
gegeniiberliegenden
Werkstiicken

fester Spanner
09-080

8 [}

4 ER

@10,2

15

M 10
..... :
G
3 3 3
(C
30
50

19



KOPAL ] Z 000 NE W TON_ HORIZONTALES SPANNSYSTEM
~. SRS /SiTE Afa Y POBIIOC

ton

| 400 mm 09-015 /
g M 12) \are

nt 09-020 Mod‘iage
ner 09-080 mon

schrauben und Spannschliissel

260 m

_ hraubsfock
g wie él c : |
ngdes zu bearelfenden l ] ! o
i Werkstiicks
Genauigkeif
~.ic Bearbeifungs

fldche

N

...............

unnamanet | ||

nanonnd

20



HORIZONTALES SPANNSYSTEM 1 2 000 NE WO\ KOPAL

Best. Nr
ng 09-014

lewton

aus :

hsupporte 09-016

gung M 12)

ment 09-020

panner 09-080

gsschrauben und Spannschliissel

modulare

far
grofBen Abme

Kraft
nelligkeit

NN »

lnwmnnn
K
| |

1)
1)

IF

Il
N
N\
i\\v
Tnnaanand

N E——

[am
i
]

[I LU

o]
Ml
T

1/4 Drehung
12000 Newton
Imbus-Exzenter 8 mm

Spannen rechts
oder links

=

[ £
._.

21



KOPAL ] Z 000 Nf WTON.  HOoRrIzoNTALES SPANNSYSTEM

SYSIEl HYPOBLOG

Best. Nr.

em Stahl mit Spannexzenter und
ederstahl zum Niederhalten und
icks.

ben, Scheiben und Spannschliissel)

09-020

12000 N

feste Spanner (Anschldg
Niederhaltespanner in Federsta
(mit Befestigungsschraube)
Spannhshe 7 mm

Standardspanner

fester Doppelspanner
fiir das Spannen von 2 sich gege
liegenden Werkstiicken

Spannhdhen

Spannen + Niederhalten Spannen im Lot

Hohe 7 mm Hohe 15 mm Hohe 24 mm

g hoch Best. Nr.
nem Stahl Breite 60 mm,
estigungsschrauben)

09-084

1 oder 2
den Werkstiicken

22



HORIZONTALES SPANNSYSTEM 1 2 000 NE W 7'0N KOPAL

e)
jehdrtetem Stahl
fen.

gen (H 6) fiir die genaue Positionierung
oder der Anschldge in Bezug auf an
Supports angebrachte
16 bis @ 28 mm.

L)

09-015 : II
rauben M 12 ._
ite) : =
reite 260 mm
20 mm

09-016
n Abmessungen.

dem Tisch liegend oder um
spannen.

rauben M 12 (mitgeliefert)

Unterleger 8 mm

in gehdrtetem Stahl, in der C
iberhshen um 8 mm die Spa
oder das Teil

Unterleger fiir Spanneleme
auf Leiste
Schrauben 55 mm benutzen (

Unterleger fiir Spanneleme
bei spezifischen Montagen
Schrauben 55 mm benutzen (

Unterleger fiir festen
Standardspanner
Schrauben 47 mm benutzen (

Unterleger fiir festen
reversiblen Spanner
Schrauben 47 mm benutzen (




SYSTEN

Geschliffene Zentrierschrauben Best. Nr.
Schraube @ 10,2 - M 10 fir die Befestigung
Spannelemente und Anschldge.

- —
Schraube 39 mm 09-874

fiir die Befestigung der festen Spanner im
Einzeleinsatz.

Schraube 47 mm 09-876
fiir die Befestigung der Spannelemente
und der festen Spanner mit Unterleger.

Schraube 55 mm 09-878
fir die Befestigung der Spannelemente
mit Unterleger.

Seitlicher Anschlag Best. Nr.

Der seitliche Anschlag kann in 6 Punkten M 8 an der
Flanke der Leiste befestigt werden. Er ist in Héhe und
Ldnge verstellbar. Stiitzstange @ 8 mm.

Anschlag 09-086

N

=)

Steif Q

Kompakt

Zentrierbuchsen Réf.

Erlauben das schnelle und prdzise Ausrichten
der Leisten und Supporte.

In vergiitetem Stahl, geschliffen, mit
Ausziehgewinde M 14.
Fiir Nuten oder Bohrungen :

16 mm 09-886
18 mm 09-888
20 mm @ 09-890 |
22 mm ‘ " 09-892 U
24 mm — 09-894
26 mm 09-896
28 mm 09-898

N
Nutensteine fir T-Nuten M 12
Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr.
14 mm 16 mm 18 mm 20 mm 22 mm 24 mm 28 mm
90-150 90-155 90-160 90-165 90-170 90-175 90-180

24
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MoNoBLOC Unumgehbar

hilft Stunden Montagezeit zugunsten
anderer Prioritdten sparen

O Bearbeitung

O Kraft

O Schnelligkeit _

Kurziibersich‘f

Vorstellung

Koffer

Piccolo Funkenerosion
Piccolo 6500 N
Monobloc 16000 N
Bloc bride 16000 N
Duo 11000 N
Spannzubehor

| Big block 40000 N
Terrific 11000 N
Maxibloc 35000 N
Blocapress 50000 N
Nutensteine, Schrauben
Ersatzteile

28

29

30

31
32 und 33
34 und 35
36 und 37

38
39 bis 41
42 und 43
44 und 45

46

47

48

O Ergonomie

O Kompakt

O Funkenerosion

O Kapazitat

\Verrmales Spa

STEM

NINSY

sl



koraL /()R5 [ | LING Vesrsestes Seaseveren

Vertikaldruck Spannsystem
System KOPAL ® "Schneckentrieb"

O Ohne Unterbauten oder Einstellung, erlaubt das
System, durch einfache Drehung des Knebelschliissels,
die stufenlose Anpassung der Spannhdhe, bei Beibehalten
der gesamten Spannkraft.

L

\
I

VM
I (| Lt L AL L

© Passt zu dllen Werkzeugmaschinentischen,
Funkenerosionsmaschinen und Pressen, Tische mit Nuten
oder Rastern (je nach Maschinenart).

O Die Spannelemente gehéren zur Baureihe «Monobloc>»

und gewdhrleisten stabiles und krdftiges Spannen, sowie
' schnellste Montage, mit Spannkrdften bis zu 50000
| Newton.

Leichtarbeit
und
Funkenerosion

‘\uswah[ Ih cindl

brei’cgestreuten Palette
Von Spannetn die jedem
Bedarf gerecht werden

o
Newton- ‘

25



Piccolo
Spann-  Spann-
Spannkraft weite  hohe*
Best. Nr.
6500 N. 54 118 mm  07-100
(* mit einem Unterbau)
enthdlt :
2 Piccolo

2 Unterbauten 60 mm
1 Spannschliissel
1 Spannarm extralang

1 Satz von 4 Spannschuhen Multiprofil

4 Schrauben M 8
6 Nutensteine mit Blattfeder M 8
(2 je Nute von 12, 14, 16 mm)

Monobloc
Spann-  Spann
Spannkraft weite ohe*
Best. Nr.
16000 N. 33 154 mm  06-110
12000 N. 61 176 mm  06-100
(* mit einem Unterbau)
enthdlt :
2 Monobloc

2 Unterbauten 74 mm

1 Spannschliissel

1 Spannarm extralang

4 Schrauben M 10

6 Nutensteine mit Blattfeder M 10
(2 je Nute 14, 16 und 18 mm)
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Spanner

mit Spannschliissel und Befestigungsschraube
Gehduse Aluminiumbronze, Spannschuhe Aluminium
Spannarm und Schnecke in Stahl.

Piccolo
Spannkraft| Spann- Spann- Anzieh-
(Spannarm) weite hohe moment Best. Nr.
LEA IDIAL
kurzer 6000 N. 54  -15 bis 58 mm 30N 07-022
langer 4000 N. 100 - 40 bis 90 mm g’ 07-023

B
Unterbauten und Zubehor wie fiir Piccolo Standard.

Der einzige Schnellespanner

fir Funkenerosion

. i TS Das Gehduse besitzt eine breite
vereinfachte '| Offnung die den Abfluss der
Wartung Flissigkeit erlaubt.

e ' Der Mechanismus ist so konzipiert,
dass kein Fressen auftritt. a
: Der Ausbau kann schnell und ohne
- ' Werkzeug vorgenommen werden, Le
R —

“' was das einfache Reinigen des
Spanners ermaglicht..

—

(HONIIEEREN VO PRaeal@ STANRARD EDM)
| ’ ]

Bei ausgespanntem Werkstiick verbleibt
der Piccolo in Stellung in der Nut

Befestigung auf Rasterplatte mittels Befestigung auf einem Nutentisch
Spezialschraube M8-M 10 ou M 12 mittels Spezialschraube M8 ’
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PICCOLO

Mit Spannschliissel und Befestigungsschraube. Gehduse Aluminium-
bronze, Spannschuh Aluminium, Spannarm und Schnecke Stahl

Piccolo
Spannkraft| Spann- Spann- Anzieh-
(Spannarm) weite hohe moment Best. Nr.
kurzer 6500 N. 54  -15 bis 58 mm o N 07-020
langer 4200 N. 100 - 40 bis 90 mm ' 07-025
s Kréfti
vernickelter Standard-Spannschliissel 07-180 tiges nen
geriger Platzpe arf
_ Zahlre; -
Anwendung : ches Zubehgp

ische
Nutentisc
Rasterplatten
(a1]
Besonders im Einsatz auf
Bohrmaschinen, werden Sie diesen Spanner
wegen seiner aufergewdshnlichen Spannkraft
und dem geringen Platzbedarf schadtzen.. ]
)
Piccolo::: A B c
07-020 54 -15a58 R 76
07-025::100  -40 a 90 R 122 Piccolo - Zubehor
Befestigungsschrauben  Best. Nr.
O M 8 x 30 mm (standard) 07-720
3 () M 10 x 35 mm 07-730
M 12 x 35 mm 07-735

Unterbau Aluminium 07-030

Diese 60 mm hohen Unterbauten
kénnen fiir groie Spannhshen

libereinander gestapelt werden.
Befestigungsschrauben werden mitge-

liefert
=<olo Spannkraft Spann-  Spann-
Koffer weite héhe Best. Nr.

kurzer Spannarm 6500 N. 54 0all8 mm 07-100
(* mit Unterbau)

Zusammensetzung siehe Seite 29

Nutensteine fir T - Nuten M 8

) e Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr.
L 10 mm 12 mm 14 mm 16 mm 18 mm
90-050 90-055 90-060 90-065 90-070
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KOPAL DER M ONOBL 06 VERTIKALES SPANNSYSTEM

Spanner mit Spannschliissel

Befestigungsschraube (wird separat geliefert)

Spannschuh und Gehduse Aluminium, Spannarm Stahl. -
Befestigung per Schraube

Monobloc |spannkraft| Spann-  Spann-  Anzieh- der Spanner ist in Position
(Spannarm) weite hohe moment Best. Nr.
kurze 16000 N. 33 Obis80mm 80Nm 06-020
langer 12000 N. 61 -8bis1l02mm 80Nm 06-030
XXL 8000 N. 132 - 43 bis 155 mm 80 Nm  06-035 WEL
\/

Spannschliissel kunststoffbeschichtet Hohe 58 mm (Standard) 06-160
Spannschliissel vernickelt Hohe 88 mm (mit XXL-Spannarm) 06-325

e —

wa
1 Nutenstein und Schraube in die Nut einfiihren

2 Spanner auf dem Tisch in Stellung bringen
und mittels mitgeliefertem Spannschliissel

it

bei ausgespant

festschrauben Z‘Qri‘b‘:\;er
e
3 mittels dem selben Schliissel Werkstiick spannen
4 bearbeiten

Befestigung auf
Nutentisch mittels
Spezialschraube

M 10

Befestigung auf Rasterplatte
mittels Spezialschraube :
M10-M 12 -M 14 order M 16

inl

rum Monobloc
i+ T-Nuten

Werkstiick
Monobloc in Sté

——

Gewinden

llung in

Koffer

Monobloc Spannkraft Spann- Spann-

(Spannarm) weite hohe* Best. Nr.
kurzer 16000 N. 33 Obis154mm 06-110
langer 12000 N. 61 -8bis176 mm 06-100

(*mit Unterbau)

Zusammensetzung : 2 Monobloc, 2 Unterbauten,

1 Spannschliissel, 1 extra langer Arm,

4 Schrauben M 10, 6 Nutensteine mit Federblatt M 10 (fiir Nuten
14,16, und 18 mm)
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VERTIKALES SPANNSYSTEM DER M ONOBL 06 KOPAL

Ausristungen Monobloc Typ Best. Nr.

Befestigungsschrauben M 10  fiir Nuten

M 10 x 35 12und 14 mm  06-080
M 10 x 40 16 und 18 mm  06-085
M 10 x 45 20und 22 mm  06-090
Befestigungsschrauben fiir Gewindebohrungen

M 12 x 40 M 12 06-065
M 14 x 45 M 14 06-070
M 16 x 45 M 16 06-075
Unterbau in Aluminium 74 mm 06-050
Diese Unterbauten konnen gestapelt werden

zum Spannen sehr hoher Werkstiicke.
Geliefert mit Befestigungsschraube M 10 x 35

q"’"

Nutensteine M 10
Nut Best. Nr.

12 mm 90-100
14 mm 90-105

- 16 mm  90-110

18 mm  90-115

i 20 mm  90-120
| 22 mm 90-125
24 mm 90-130

28 mm 90-135

Spannschliissel mit 6-Kant-Kugel fiir Befestigungsschrauben

200
an .
D
Monobloc A B &
06-020 313 0480 R77
06-030 61 -8bis102 R105 H o'/ :
06-035 132 -43bis155 R 176 < A
Schliissel 5 fo FEEEH B Sl g}
06-160 beschichtet 58 14 24 H 108

06-325 vernickelt 88 10 20

Zubehor Best. Nr.

extralanger Spannarm  05-140

Satz 4 Spannschuhe 06-150
Multiform in Aluminium

Der extralange Spannarm
wird auf den Spanner
geklemmt und verldngert
die Spannweite um 90 mm.

Zubehér Seite 38

Spannschuh N°2
Best. Nr. 06-802




KOPAL

VERTIKALES SPANNSYSTEM

Spanner
mit 2 Armen, 1 Spannschliissel und 1 Befestigungsschraube
Spannschuh und Gehduse in Aluminium, Spannarm und Schnecke in Stahl.

Duo  |Spannkraft| Spann-  Spann-  Hubhthe
weite hche Best. Nr.

11000 N. |46 bis91 0bis 129 4 bis 142 mm 21-020

.
Unterbau Aluminium 74 mm 06-050
Spannschliissel beschichtet Hohe 58 mm (Standard) 06-160 4
Anwendung :
T-Nutentische
) Rasterplatten
1 Nutenstein und Schraube in die Nut Bei ausgespanntem
einschieben Werkstiick verbleibt
d i llung i
2 Spanner auf dem Tisch in Stellung bringen dz: Eltﬁ i Stellung in
und mit Hilfe des mitgelieferten Schliissels
befestigen

3 mit Hilfe de
spannen

4 Bearbeiten

Befestigung auf
Nutentisch mit
Spezialschraube M 10

Befestigung auf “
Rasterplatte mit
Spannen Spezialschraube :

Befestigung vorn Befestigung hinten MI10-M12-M14-M 16 ’

D6



VERTIKALES SPANNSYSTEM

U0

KOPAL

Ausristungen Monobloc Typ Best. Nr.
Befestigungsschrauben M 10  fiir Nuten
M 10 x 35 12und 14 mm  06-080
M 10 x 40 16 und 18 mm  06-085
M 10 x 45 20und 22 mm  06-090
Befestigungsschrauben fiir Gewindebohrungen
M 12 x 40 M 12 06-065
M 14 x 45 M 14 06-070
M 16 x 45 M 16 06-075
SwW 11
o o R
I el fs :
il ol |g| s < o
Lo o
1 Lg bis 88,5 o &' 485bis91
46 bis 88.5 120 48.5 bis 91

Verschiebbares Element
erlaubt den Spanner schnell zu
entfernen (09-456).

Zubehdr ab Lager siehe
Seite38

Zubehor Best. Nr.

Verschiebbares Element 09-456

Satz 4 Spannschuhe 06-150
Multiform in Aluminium

74

Nutensteine M 10

Nut Best. Nr.
12 mm 90-100
14 mm 90-105
16 mm 90-110
18 mm 90-115
20 mm 90-120
22 mm 90-125
24 mm 90-130
28 mm 90-135




(00
KOPAL Z U B EHOR VERTIKALES SPANNSYSTEM

; Be:
X f ZUBEHOR 09-456
i erlaubt schnelles Entfernen des Spann
Befestigung 2 Schrauben M 12.
bestehend aus :
Gleitschiene (Gusseisen)

mit Kugelauflagebolzen, verstellbarer Ans
und Befestigungsschraube

Schlitten (Aluminium)
mit Befestigungsschraube fiir den Spann

| Extralanger Spannar
abnehmbarer Arm.
vergrdBert die Spannweite um 90 mm.

m
Spannschuh N° 1 in Aluminium, ~ Neue Fon

Standard Spannschuh 05-565
5 Stick 06-152

Satz von 4
Multiform-Spannschu
auswechselbare Aluminium-S
der Satz besteht aus :
1 Spannschuh N° 2
langs
1 Spannschuh N° 3
quer
1 Spannschuh N° 4
V querstehend
1 Spannschuh N° 5
V ldngsstehend




Verenes soveveren B0 BI.OCK . KoPaL

Spanner
mit Spannschliissel, Spannschuh und Adapter,
Spannarm in Stahl, Gehduse in Aluminium.

Big Block | Spannkraft| Spann- Spann- Anzieh-
weite hohe moment Best. Nr.

40000 N. 50 12bis80mm 70Nm 08-020
28000 N. 95 -12bis100 mm 70 Nm  08-030
20000 N. 145 -18bis135mm 70 N.m 08-035
14000 N. 245 -50bis155 mm 70N.m 08-038

\/
Spannschliissel 08-160

m Bei nicht gespanntem Werkstiick bleibt Big Block
entweder in Stellung oder er kann verschoben
werden.

direkte Montage auf den Maschinentisch (ohne
Grundplatte oder Unterbau), mittels Bolzen

mit Lochrandmutter (separat geliefert) Szl A U

Abmontieren

Montage auf Grundplatte
und Unterbau mit Adapter
und Spezialbolzen

Einstellen des Spannarms in 5 Stellungen
zum schnellen Anpassen der Spannhéhe.

[

Einstellbolzen




BIGEBIEOCK

Bolzen mit Lochrandmutter Best. Nr.
Befestigung des Big Block direkt auf dem
Maschinentisch

V2-C1 M 14 x 62 mm 08-060
V2-C1 M 14 x 82 mm 08-070
V2-C2 M 16 x 70 mm 08-080
V2-C2 M 16 x 80 mm 08-090

Spezialbolzen
Befestigung der Grundplatte auf dem

Maschinentisch

V2-1 M 14 x 60 mm 08-100
V2-1 M 14 x 80 mm 08-110
V2-2 M 16 x 65 mm 08-120
V2-2 M 16 x 85 mm 08-130

Unterbau N°1 55 mm 08-045
Unterbau N°2 110 mm 08-050
Unterbau N°3 330 mm  08-055
mit einem Adapter

Grundplatte 55 mm
in Aluminium 08-040
mit Befestigungsbolzen M 16x65

Spannschuhe

Standardschuh in Aluminium 08-330

breiter Schuh 100 mm* 08-210 Nutensteine fiir T-Nuten
breiter Schuh 130 mm* 08-215 M 14 M 16
*in Stahl Nut Best. Nr. Best. Nr.

16 mm 90-200

18 mm 90-205 90-250
20 mm 90-210 90-255
22 mm 90-215 90-260
24 mm 90-220 90-265
28 mm 90-225 90-270

Verschiebbarer
Spannbausatz

08-180
mit Schiene, Schlitten,
hohenverstellbarer Auflage fiir
das Werksttiick und 2
Befestigungsschrauben M 16




Vesrsentes somnsrsren B0 BI.OCK . KoOPAL

DIE AUSWAHL

i@ BLOCK

Big Block A B c

08-020 50 12bis80 R75
08-030 95 -12bis100 R 120
08-035 145 -18bis135 R 170
08-038 245 -50bis155 R 270

240

o

s

o0
@20 | swit o

.34

H e Spannschuhe A B

) 08-330 52
08-210 100 68

08-215 130 90

Unterbauten A
08-045 55
08-050 110
08-055 330
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Maxibloc
mit Spannschliissel, Schliisselverldangerung und Spezial-
Befestigungsschraube. Kérper und Spannarm in Stahl.

Spannkraft Spann-  Spann- Anzieh-

weite ohe moment  Best. Nr.
35000 N. 50 86 mm 70Nm  06-310
Spannschliissel vernickelt Hohe 88 mm 06-325
Spannschliisselverldngerung 06-726

fiir Nutentische ab 16 mm und Rasterplatten M 14 und M 16
Befestigung mittels 1 Schraube

kompakter Spanner mit Direktdruck auf das Werkstiick

sehr einfache Anndherungseinstellung und ausschwenkbarer Spannarm
[ )

H D

Befestigung des Spanners
mit Schliissel und
Schliisselverldngerung
(mitgeliefert)

direktes Spannen
mit dem KOPAL-Schliissel
0 N.m = 35000N

200

Newton




vesrsees sonnsrsren AN IR0 KOPAL

Befestigungsschrauben Best. Nr.
Spezialschrauben mit breiten Kopfen,

6-Kant 8 mm
M 14 x 40 mm 06-720
M 16 x 44 mm 06-721
M 16 x 60 mm 06-723
Unterbau

stapelbarer Unterbau in Stahl geliefert
mit 1 Befestigungsschraube M 14

Unterbau 80 mm 06-320

Nutensteine M 14 M 16

Nut Best. Nr.  Best. Nr.
16 mm 90-202*
18 mm 90-205 = 90-250
20 mm 90-210 90-255
= 22 mm 90-215 | 90-260
I | 24 mm 90-220 90-265
3 28 mm 90-225 90-270

* langer Nutenstein

200
SW 11 Socesad i1 e g s IR I MEERRERS s
y SW 8 D)
o i
@ sws8 @10 =
0
) @20
;‘é) \ ,;:;4/ SW 11
ol i
sw 11
(@)
0
SW 8
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Schrauben Monobloc - Duo - Terrific Best. Nr.

Befestigungsschrauben fir Nuten

M 10 x 35 12 und 14 mm 06-080
M 10 x 40 16 und 18 mm 06-085
M 10 x 45 20 und 22 mm 06-090

Befestigungsschrauben fiir Gewindebohrungen

(N

v

Ve
\¢

JAN wicHTIG

stets nur KOPAL
Spezialschrauben

M 12 x 40 M 12 06-065 ]
M 14 x 45 M14  06-070 =
M 16 x 45 M16  06-075 =
Befestigung Bloc Bride Best.Nr. Schrauben Piccolo Best.Nr.
Spezial-Nutensteine, M 8 x 30 mm 07-720
Senkkopfschrauben und Federn M10x35mm 07-730
Nut 12 mm 05-200 M 12 x 35 mm 07-735
Nut 14 mm 05-205
Nut 16 mm 05-210
Nut 18 mm 05-215
Nut 20 mm 05-220 Schrauben Maxibloc Best.Nr.
Nut 22 mm 05-225
M 14 x 40 mm 06-720

Befestigung Big Block Best.Nr. M 16 x 44 mm  06-721
Bolzen mit Lochrandmutter M 16 xIGEEERI 06 288
Big Block-Befestigung auf Tisch
V2-C1 M 14 x 62 mm 08-060 )
V2-C1 M 14 x 82 mm 08-070 =
V2-€c2 M 16 x 70 mm 08-080 Q/
V2-c2 M 16 x 80 mm 08-090 @
Bolzen %2 ©
Grundplatten-Befestigung auf Tisch = =
V2-1 M 14 x 60 mm 08-100 Ef
V2-1 M 14 x 80 mm 08-110 =
V2-2 M 16 x 65 mm 08-120 =
V2-2 M 16 x 85 mm 08-130 =
Adapter
Big Block-Befestigung auf Unterbauten und
Grundplatte
Adapter 08-140
Nutensteine fir T-Nuten

M 8 M 10 M 12 M 14 M 16
Nut Best. Nr Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr.
10 mm 90-050
12 mm 90-055 90-100
14 mm 90-060 90-105 90-150
16 mm 90-065 90-110 90-155 90-200
18 mm 90-070 90-115 90-160 90-205 90-250
20 mm 90-120 90-165 90-210 90-255
22 mm 90-125 90-170 90-215 90-260
24 mm 90-130 90-175 90-220 90-265
28 mm 90-135 90-180 90-225 90-270
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SPANNSYSTEM

Best. Nr.

loc Bride

07-310

07-315
07-318
07-180
05-565

PICCOLO

05-310

05-315
05-320
05-322
06-160
05-180 L

05-565

21-310
21-330
21-335
06-160
05-565

08-325

08-150
08-315
08-320
08-322
08-323
08-160
08-330

ung

06-712
06-710
06-706
06-325
06-726
06-330

&=

Spannarm

vernickelter
Schliissel

beschichteter
Schliissel

Schnecke




AUSGLEICHBACKEN FUR
SICHERHEITSELEMENTE

SCHUTZVORRICHTUNGEN FUR
MASCHINENTISCHE

AUSRUSTUNGEN

O Schonbacken

O Nutenabdeckung

Sicherheit /

Ausgleichbacken "Force" 50 et 51
fiir Schraubstocke

Nutenabdeckungen 52

I VerschlieBstopfen fiir Lochplatten 53
Nutensteine 54
Zentrierbuchsen 54
Befestigungsschrauben 54

| Anschldge und Untersdtze 55
Spdnehaken 56 !
Spdnezangen und -Scheren 57
Schonbacken 57
Flissigkeitsabsorber 59 |




Die Ausgleichbacken erlauben das gleichzeitige

Spannen mehrerer Teile unterschiedlicher
Abmessungen oder Formen in  einem
Schraubstock.

In wenigen Sekunden auf jedem Schraubstock
von 100 bis 200 mm Backenbreite einsetzbar,
ist FORCE das ideale Zusatzwerkzeug fiir alle
mechanischen pneumatischen oder hydraulischen
Schraubstocke..

Force Schraubstock-| Anzahl
breite der Kolben A B C D E F 6 H Best. Nr.
F 12 mit Einsdtzen 1 41-49 3-1 27-313
F 12 100 bis 135| 12 @8 =, N 10 110 7 39 49 156 27-312
F 14 mit Einsdtzen J 41-49 3-1 27-315
F 14 125 bis 160| 14 28 46-54 8 -16 10 130 7 39 49 181 27314
F 18 mit Einsdtzen 1 52 -62 3-13 27-319
F 18 175 bis 200| 12 @12 57 .67 8- 18 16 176 10 495 615 230 27-318
FORCE 14
Der grofie Hub der Kolben und die Vielzahl
der Beriihrungspunkte gewdhrleisten krdftiges, e T v
effizientes Spannen. Wﬂw
. | |
{ ©00000000000000® Ve ZIJ Hub der KolbEE
Force 12: 8 mm
H G Force 14: 8 mm
Schraubstockbreite Force 18 : 10 mm
[ 1 [] N oy
FORCE 14 Prinzip , ,
+ Die Spannkolben sind untereinander durch
- crocdey - einen geschlossenen hydraulischen Kreis
A el verbunden.
D Wie tief die Kolben auch in das Gehduse

eindringen, die durch sie ausgeiibte |

Spannkraft bleibt gleich. '

Zuldssige Krdfte in Newton (Kraft der Schraubstocke)

BRoahl der Force 12 | Force 14 | Force 18
eingesetzten Kolben 12 10 8 14 12 10 12 10 8
zuldssige Kraft 42000 35000 28000 | 49000 42000 35000 | 92000 77000 61000

Force mit
Gewindebohrungen M 4




EORCE

Auswechselbare Einsdtze

Die Kolben mit Gewindebohrung erlauben die
geeigneten Einsdtze den verschiedenen Formen der
Teile anzupassen.

flache Einsdtze fiir fertige Teile
geriffelte Einsdtze fiir Rohteile
abgerundete Einsdtze
spitze Einsdtze

fiir gewellte und krumme Teile

FORCE, Kolben

fdr
mit Gewindebohl"'-”'g
Satz Einsdtze fir: Force 12 Force 14 Force 18
12 Einsdtze @8 14 Einsdtze @8 12 Einsdtze @12
Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr.
flache Einsdtze 27-411 27-421 27-431
geriffelte Einsdtze 27-414 27-424 27-434
abgerundete Einsitze  27-412 27-422 27-432
spitze Einsdtze 27-413 27-423 27-433

ortsfeste Spannbacken

mit V-Vertiefungen

fiir das senkrechte Spannen zylindrischer Teile
ortsfeste Backen mit Aufsteckflanschen und
Uberbriickungen (A) welche die  Kolben
untereinander verbinden.

D]: °®

E fiir FORCE, Kolb;zl;nei;
Schraubstockbreite Gew,'ndebohr'Uﬂg
] T
J_/\_/ | i N
LAJ @ ) —
ortsfeste Backe Anzahl
fir Schraubstcke Breite |derV. A B C D E Best. Nr. ~=r
[N ]
fiir 12 10 27-351 =
Force 12 100 bis 135 6 20 17 30 40 156 27-352 o
4 30 27-353 g |
Ear 14 10 27-361 E |
Force 14 125 bis 160| 7 20 17 30 40 181 27-362 g )
4 30 27-363 ’
i 12 16 27-371 | -
Force 18 175 bis 200| 6 32 20 30 50 230 27-372
4 48 27-373




NUTENABDECKUNGEN

Goldfarben eloxierte Aluminiumprofile mit - <
abgeschrdgten Extremitdten um den Ausbau °
zu erleichtern. Die Tischoberflache ist véllig °

frei, was das Entfernen der Spdne begiinstigt. °
N

Das Reinhalten der Nuten und der Abfluss
der Schmier- und KiihImittel gewdhrleisten die . ¢ Fiir vertikale und
Sicherheit des Betreibers. <

horizontale Nutentische

KENNEN SIE DIE
NUTENABDECKUNGEN |
KorPAaAL ? p

Die Nutentische sind mit oder ohne
Abflusslocher lieferbar, in Verpackungen von je
5 Segmenten Ldnge 400 mm, oder als 1 m lange
Stangen zum Zuschneiden.

Fir GroBverbraucher auch greifbar als
nicht eloxierte, nicht gelocherte 2 m-Stangen,
mit lotrechten Enden, zum Zuschneiden..

o

N ich
wirtschafthic
Nutenabdeckungen
ohne AbflieBlocher
Ldnge 2 Meter Nuten Best. Nr.
1 Stiick 14 mm 13-117
1 Stiick 16 mm 13-122
1 Stiick 18 mm 13-127 ®
1 Stiick 20 mm 13-132
1 Stiick 22 mm 13-137
1 Stiick 28 mm 13-142
1 Stiick 36 mm 13-147 Nutenabdeckungen

Lange 400 mm mit AbflieBléchern

Satzvon5 Stick 14 mm  13-055 Lange 400 mm B
Satz von 5 Stiick 16 mm 13-065 Satz von 5 Stiick 14 mm 13-225
Satz von 5 Stiick 18 mm 13-075 Satz von 5 Stiick 16 mm 13-235
Satz von 5 Stiick 20 mm 13-085 Satz von 5 Stiick 18 mm 13-245
Satz von 5 Stiick 22 mm 13-095 Satz von 5 Stiick 20 mm 13-255

Satz von 5 Stiick 22 mm 13-265
Ldnge 1 Meter

1 Stiick 14 mm 13-115 Lange 1 Meter

1 Stiick 16 mm 13-120 1 Stiick 14 mm 13-275
1 Stiick 18 mm 13-125 1 Stiick 16 mm 13-280
1 Stiick 20 mm 13-130 1 Stiick 18 mm 13-285
1 Stiick 22 mm 13-135 1 Stiick 20 mm  13-290
1 Stiick 28 mm 13-140 1 Stiick 22 mm  13-295
1 Stiick 36 mm 13-145 1 Stiick 28 mm  13-300
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Nutensteine fiir T-Nuten

M 8 M 10 M 12 M 14 M 16
Nut Best. Nr Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr.
10 mm 90-050
12 mm 90-055 90-100
14 mm 90-060 90-105 90-150
16 mm 90-065 90-110 90-155 90-200
18 mm 90-070 90-115 90-160 90-205 90-250
20 mm 90-120 90-165 90-210 90-255
22 mm 90-125 90-170 90-215 90-260
24 mm 90-130 90-175 90-220 90-265
28 mm 90-135 90-180 90-225 90-270

Mit einer Blattfeder versehen wird der

gefederte Nutensteine fir T-Nuten

Nutenstein an die obere Ihnenkante der Nut M 8 M 10 M 12
gedriickt. Der Stein kann nicht mehr auf den Nut Best. Nr. Best. Nr. Best. Nr.
Nutboden fallen und bleibt in Position, auch 12 mm 39-025 39-040
I wenn der Tisch senkrecht steht. 14 mm 39-030 39-050
16 mm 39-035 39-055 39-080
! 18 mm 39-060 39-085
" 22 mm 39-070 39-095

&

rutschfeste Nutensteine Best. Nr.
Nut verhindern jeglichen Riickrutsch der Spanner bei
y Einsatz in Ldngsrichtung der Nut.

12 mm 09-420

14 mm 09-425 AC.JN

16 mm 09-431

18 mm 09-436 P :
20 mm 09-437 !
22 mm 09-443 = = P

Zentrierbuchsen

erlauben das schnelle und genaue Ausrichten 9 18 2 20
der Spanner und Supporte. Nut Best. Nr. Best. Nr.

12 mm 09-220
@ 14 mm 09-225
16 mm 09-230 09-886

w )
— o Y 18 mm 09-215 09-888
A\ b 20 mm 09-235 09-890
] i 22 mm 09-240 09-892
. T 24 mm 09-894
Zentrierbuchse @ 18 fiir horizontales Spannen 10000 Newton 26 mm 09-896
Zentrierbuchse @ 20 fiir horizontales Spannen 12000 Newton 28 mm 09-898
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ANSGHLAEE FUR NYTENTIESEHE

Unentbehrliches Zubehor fiar Ihr
Spannsystem
Endlich ein in wenigen Sekunden, in den Tischnuten
Breite 12 bis 22 mm installierter Anschlag

Der Anschlag wird mit Hilfe eines Excenters und

einer 1/4-Drehung in Stellung gehalten.

Ete £
<
THH &

Excentrique

verbleibt absolut
in Stellung

rglitet und geschliffen Anschldge fiir Nuten
Satz von 2 Anschldgen
fiir Nuten A B C D Best. Nr.
12 mm 6 25 33 17 26-020
14 mm 6 30 36 20 26-025
‘ 16 mm 8 30 40 20 26-030
J' 18 mm 98 40 40 21 26-035

22 mm 12 50 55 27 26-045

NASSHALTIREE HOMENUNTERSATAZ

Ausgetiftelt

Mit 3  Wirfeln erhalten Sie im
Handumdrehen 24 verschiedene
Unterlagenhshen.

Sind Sie ein Perfektionist der es eilig hat ?
Dann ist der Cubico wie geschaffen fiir Sie
Mittels ingesamt 9 auf jeder Seite
eingravierten Hohenwerte sparen Sie Zeit,
die Sie fiir Dinge, die Threr Aufmerksamkeit
wiirdiger sind, einsetzen konnen.

Satz von 3 Untersdtzen Best. Nr.
Cubico CV-001 ;

Untersatzhohen von 20 mm bis 135 mm
in 5 mm-Stufen.
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CUNDZSUAEREN,

Spdnezangen und -Scheren

Zu zerschneiden und in aller Sicherheit die Werkzeuge frei zu machen.

Die Spdnezangen und -Scheren entwickeln viel Kraft. Sie gestatten die Spane
/N

Sie konnen mit einer quadratischen Schutzplatte in Aluminium oder mit

Vollhandschutz aus Polyethylen geliefert werden.

Spdnezangen
zum energischen Fassen und
Manipulieren der Spdne.

A B c D  Best. Nr.

175 85x85 330 155 11-025
mit Aluminiumschutzplatte

175 @180 355 180 11-035
mit Vollhandschutz

SICHERHEIT

Zangenbacken Aufhdngung

geriffelt

Schutzplatte oder .
Vollhandschutz ergonomischer )

Griff

T
11-025 11-035
) o
, , o a
A
£ A : b i
- {5 wa:
- ¢ i
= Spdnescheren
Stahlschere Aufhdngung zum Zerschneiden der Spdne.
(2 Schneidstellungen) 1,5 mm? Maximum (Beispiel : 0,25 x 6 mm)
Opss A B C = Best. Nr.
- 165 85x85 320 155 11-050
mit Aluminiumschutzplatte
Schutzplatte oder '
Vollhandschutz ergonomischer 1§5 2180 345 180 11-060
Griff mit Vollhandschutz

11-050

;@\ [°00
[©

11-060
O =
© . i
A b

[t
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SPANNSYSTEME

kopats SCHONBACKEN

Die Schonbacken besitzen je eine Feder, Polvure A'[‘)J,’“L“iulfgbac“e
die erlaubt, sie auf den harten Backen des Y é‘fgfe 1%" ":fnse" Icke lepil
Schraubstocks festzuhalten.

fiir Schraubstécke Breite
100 mm bis 175 mm

Zwei einstellbare Stiitzen greifen unter X Haltefeder
die harten Backen des Schraubstocks und
erlauben, die Schon-
backen der Backenhohe
des Schraubstocks
anzupassen.

Die Aluminiumschonbacken bilden ein prdzises Prisma mit eingearbeiteten Formen in V
fiir das Spannen kleiner Teile (V senkrecht, V waagerecht, V zu 45° geneigt).

Schonbacken in Aluminium
fiir Schraubstockbreite : Best. Nr.

100 mm 24-020
115 mm 24-022
125 mm 24-025
135 mm 24-027
150 mm 24-030
160 mm 24-035
175 mm 24-040

Die mit Polyurethan gleichbleibender Elastizitdt abgedeckten Schonbacken erlauben das
prdzise Spannen empfindlicher Teile oder komplexer Formen.

Schonbacken in Polyurethan
fiir Schraubstockbreite : Best. Nr.

100 mm 24-060
115 mm 24-065
125 mm 24-070
135 mm 24-075
150 mm 24-080
160 mm 24-085
175 mm 24-090
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FAsE

O Kapazitat
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Gerdte (Prinzip) 62
Innengerite 63 und 64 O Konzentrizitidt
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Apparate fiir Rohre 66
(KOPAL Tube)

Schneidmesser 67
Ersatzteile 68
Fasenfrdsspindeln Azimut 69 und 70
Nachfihrspindel 71

Motore mit flexibler Welle 72 und 73 |
Turbo Basic - Turbo Classic

Fasenfrdsmaschine 74und 75
Kastor

Frdser und Komponenten

76




kopat PRINZIP Frcenericen

AuBenf y Fasenfrdsgerate
frent oo ﬂ speziell fir Bohrmaschinen.
System KOPAL ®
erlauben schnelles Anbringen konzentrischer
\ Fasen von hoher Qualitdt und ohne Fressgefahr
fiir das Schneidmesser im Werkstiick.
Dank dem gesteuerten Drehmoment kann das
-S> > Werkstiick eingespannt oder in der Hand gehalten

werden, auch bei grofien Fasen.

Innenfasen

——

Wenn die von Ihnen anzubringenden Fasen so
aussehen wie hier dargestellt, ist dieses Gerdt fiir
Sie geschaffen.

Konzentrisch
sehr gufle Oberflichenbeschaffenheit
gexteuertes Drehmoment

keine Fressgefahr fir das Messer
Werkstick

ase

Das Gerat besteht aus einem Korper mit Befestigung, einem
mobilen Fiihrungskegel zum Zentrieren des Werksttiicks, einem
Messer in HSS und einem Satz Stellmutter-Gegenmutter
zum Einstellen der Schneidldnge des Messers..

KOPAL

L W\

Gerdt fir
Innenfrdsen

“ 7

Gerdt fiir
AuBenfrdsen

Prinzip

Beim Niederfahren der Spindel zentriert der
Fiihrungskegel das Werkstiick, weicht nach hinten
aus und gibt das Messer frei..

Anwendungsratschldage

O empfohlene Schnittgeschwindigkeit
zwischen 10 und 20 m/min.
© Schmierung
Schmieren mit  Schneidol oder
Emulsionssl, um ldngste Standzeit des
/ / / 1' Messers und geringsten Abrieb des

(— Fihrungskegels zu gewdhrleisten.

o2




FASENFRASEN

Messer
1 Schneide fiir die kleinen
Modelle 2 - 18.
2 Schneiden fiir alle anderen
Modelle.
Reversibel Die Innenmesser in HSS sind
A 8 ‘ mit Schneidwinkeln von : 0° -
Modell 90° / 60° 14' - 20° und 25° geschliffen.
Bei Bestellung angeben.
| 2-18 @18 @26 55/ 64
2-42 @42 @65 85 /108  Hartmetall-Messer sind greif-
| 20-60 260 @70 94 /106 bar fiir die Modelle : 2-42 und

' 40-80 280 @90 100/ 114  20-60, 40-80 und 60-100 zu

60-100 G100 @110 104 o o .. o
Innenzentrierung 80-120 2120 2130 104 60° und 90° (Schneidwinkel 0°).
- — =
Durchm. Scheitelwinkel der Fase
der Modell Befest. 60° 82° 90° 120°
Fase Best. Nr. Best. Nr Best. Nr. Best. Nr.
] zyl. @ 10 01-030 01-050 01-010 01-080
2 bis 17 2-18 CM1 01-035 01-015
zyl. @ 10/ 16 01-120 01-145 01-095 01-195
zyl. @ 12,7 01-125 01-150 01-100
3 bis 41 2-42 cM1 01-115 01-090
CM2 01-116 01-141 01-091 01-191
CM3 01-117 01-142 01-092
21 bis B9 20-60 CM2 01-215 01-210
) CM2 01-230 01-225
40 bis 77 40-80 CM3 01-231 01-226
60 bis 97 60-100 CM3 01-241
80 bis 117 80-120 CM3 01-256

B

eSS



TNNEN e

g der Probleme
wertem Zugang
er Zweck der

Reihe @

Gerdte mit
Platzbedarf

A B
Modell 90° / 60°

) N0 5195 68/ 78
' 430 @32 103

10-30 @32 10075
/ 4-42 g44 135

Innenzentrierung '

Scheitelwinkel der Fase
Befest. 60° 90°

Best. Nr. Best. Nr.

zyl. @ 10 03-015 03-010
Weldon @ 16 03-016
cM1 03-035 03-020
CM2 03-036 03-021

zyl. @ 12 03-040 03-025
CM2 03-051
Weldon @ 20 03-053
zyl. @127 03-055

———————
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Die AuBenmesser in HSS besitzen zu 0°

- 14° - 20° et 25° geschliffene
Bei Bestellung angeben.

Schneiden .

Frésen aller™Rohr-
oder Stangenenden.

Ob run€_oder mehreckig

AuBenzentrieren ’
M

A B ©
Modell 90° / 60°
2-18 218 @26 54
2-36 242 @65 85 /105
10-46 248 @65 85 /109
20-60 260 @70 85 /109
40-80 280 @90 95 /118
60-100 @100 @110 107
80-120 @120 @130 110

Durchm. Scheitelwinkel der Fase
der Modell Befest. 60° 90°

Fase Best. Nr. Best. Nr.
. 2yl. @ 10 02-020 02-010
2bis 17 2-18 CM1 02-025 02-015
. 2yl. @ 10/@ 16 02-055 02-035

4 bis 37 2-36 CM2 02-050 02-030

o bic 45 1046 Y- 210/016 02-110 02-095

CM2 02-105 02-090

21 bis 57 20-60 CM2 02-140 02-135
. CM2 02-155 02-150

40 bis 77  40-80 CM3 02-156 02-151
60 bis 97 60-100 CM3 02-166
80 bis 117 80-120 CM3 02-181

Messer

1 Schneide fiir die kleinen
Modelle 2-18.

2 Schneiden fiir alle anderen
Modelle.

Reversibel

5



KOPAL K OP A L TU B E FAsSENFRASEN

er werden unabhdngig voneinander
o konnen die Fasen verschiedener

er sind mit Schneidwinkeln von
schliffen. Bei Bestellung angeben.

ind fir alle Modelle reversibel

Glgichzei tiges

Rohrenden

Anwendung auf Bohr

| Modell A B oder Spezialmaschine
K1 @46 90

CM 2 zyl. @ 12.7
Best. Nr. Best. Nr.

K1 04-050 04-060
K2 04-070 04-080
K3 04-090 04-100
K4 04-110 04-120
K5 04-130 04-140

kel innen und auBen 90°

Innenkegel zum Zentrier-
en des Teils benutzen

| K2 @58 105
K3 dé61 110
' K4 @67 112
K5 @82 120 Anwendung
Diese Gerdte werden mit 2
abnehmbaren Fiihrungskegeln
geliefert
Modell Befestigung i’:;g:‘ffziee B o

AuBenfase grdBer als

Innenfase
AuBenkegel zum Zentrier-
en des Teils benutzen

©
©
D

paneschutz in Kunststoff wird mitgeliefert

515



MESSER

Messing Stahl Stahl Aluminium
Bronze  Spezialbronze  Kupfer Weicheisen
Wahl der | Material Gusseisen Plexiglas AU 4 6 Bleche
i dwi rostfreier Stahl Kunststoff
ER=tctwinkel hitzebestdndiger Stahl rostfreier Stahl
Schneid- o HSS o o o “
winkel 0 Hartmetall 14° HssS 20° Hss  25° HSss |

\ =

O HSS-Messer (standard)
Die HSS-Messer sind greifbar mit Schneidwinkeln 0° - 14° - 20° und 25° fiir Innen- und
AuBenfasenfrdser und mit Schneidwinkeln 14° und 20° fiir KOPAL TUBES.

Innenmesser
z Modell Best: Nr
01-305 g o aseast
B e ;' / 01-360 \\ 8& / 01-345 \\ 2-18 60° 01-305
°°]r 4 2-18 90° 01-320
E 73 g 01-335
2-42 60° 01-340
2-42 82° 01-345
- 2-42 90° 01-350
'\r 01 320 t / 01- 350\\ 8& / o1-37o\\ 2-42 120°  01-360
= 20-60 60° 01-365
\ e 40-80 60°
20-60 bis P
80-120 90° 0
o irr o) Hrn Hartmetall 60° 01-341
G N S o1 340 01 365 de 2-42 bis 40-80
= \ Hartmetall 90%: 01-351
T .| de 2-42 bis 80-120
Aulenmesser ;.Llj 02-305 ;Hj 02-300
Modell Best. Nr. o T
2-18 60° 02-30

2-18 90° 02-300 25
2-36 bis 40-80 60°  02-315 « 02-315 02-310
2-36 bis 80-120 90° 02-310 <

Slim Line Innenmesser

S R L £ Modell Best Nr.
T~ S\ 31 // 03'325N\\ 3-19 60° 03-310
i 385 - T 57 3-19 90° 03-320
4-30 90° 03-325
4-42 90° 03-350

03-305 03 300 i 10-30 60° | 03-305
]L/ \ < 7 03-350 10-30 90°  03-300
78

Hartmetall:902: 01-351

4-42 90°
Messer KOPAL TUBE vy _04-300 Y 04-310
Modell (alle mit 90°) Best. Nr. | 4 A\ A
K 1 innen 04-300 |l jiiciiie i man
et 04 320 1 i L 04330
y = =}
K 2 bis K 5 auBen  04-330 £ £ N\ ) — 7




ERSATZIEILE

Fihrungskegel Mutter Korper
fir Gerat fir Gerdt fir Gerdt
Innen Best. Nr. Innen, AuBen Best. Nr. Innen Best. Nr.
2-18 90: 01-510 2-18 01-750 2-18 90° Befest. Cyl. 01-630
2-18 60 01-520 g0 01-760 2-18 90° Befest. CM 1 01-635
2-18 82° 01-530 20-60 01-770 2-18 60° Befest. Cyl. 01-640
2-42 90° 01-550 40-80 01-775 2-18 60° Befest. CM 1 01-645
2-42 60° 01-555 60-100 01-780 2-42 90° Befest. CM 1 01-650
2-42 82° 01-560 80-120 01-785 2-42 90° Befest. CM 2 01-651
2-42 120° 01-570 N 2-42 90° Befest. CM 3 01-652
20-60 90°  01-575 ot R e B%610 2-42 90° Befest. @10-16  01-655
20-60 60 01-580 10-30 03-615 2-42 90° Befest. @ 12,7 01-660
40-80 90: 01-590 4-47 03-620 2-42 60° Befest. CM 2 01-676
40-80 60 A 01-595 2-42 60° Befest.CM 3 01-677
60-100 900 01-605 2-42 60° Befest. @ 12,7 01-685
80-120 90 01-620 Gegenmuf'rer- 20-60 90° Befest. CM 2 01-690
R Cerat fiir Gerat 20-60 60° Befest. CM 2 01-695
Innen Slim Line Innen, AuBen fir Gerdt
3-19 90° 03-510 g‘}é RRS725 Innen Slim Line
3-19 60° 03-515 1 01-765 3-19 90°
10_30 900 03_520 20-60 3_19 600 Befest. @ 10 03-555
10-30 60° 03-525 Innen Slim Line 10-30 90°
4-42 90° 03-530 3-19 03-611 10-30 60° Befest. CM 2 03-561
Eir Cerit 4-42 90° Befest. CM 2 03-576
AuBen ! Feder fir Gerat
2-18 90o 02-510 fir Gerdt Aufen
2-18 60o 02-515 Innen, Aufen 2-36 90° Befest. CM 2 02-610
2-36 90° 02-520 2-18 01-820 2-36 90° Befest. #10-16  02-615
2-36 60" 02-525 2-42 01-825 10-46 90° Befest.CM2  02-630
10-46 90° 02-535 20-60 01-830 10-46 90° Befest. #10-16 02-635
10-46 60o 02-540 40-80 01-835 10-46 90° Befest. @127  02-640
20-60 90 02-550 60-100 01-837 20-60 90° Befest.CM2  02-645
20-60 60° 02-555 B
40-80 90° 02-565 Innen Slim Line
40-80 60° 02-570 4-42 03-645
60-100 90° 02-580 10-30 03-640
80-120 90° 02-595

Gegenmutter Mutter Feder Fiihrungskegel Messer

Gegenmutter Mutter Feder Fiihrungskegel — Messer

Korper Mutter Feder Fiihrungskegel  Messer
Gerdt innen E———

slim Line | — B
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Mobile Spindeln fiir das Frdsen von Fasen, bestehend aus einem
Lauflager, einem Frdser aus Hartmetall, einer auswechselbaren
Fuhrung zur Bestimmung der Fasenbreite oder des Rundungsradius’
und einem Verbindungselement mit flexibler Welle.

Die Spindeln AZIMUT EVOLUTION (Best. Nr. AZ-2.))
sind zur Schnellkopplung nur fiir die Motore Turbo Classic
und Turbo Tronic vorgesehen (Neuheiten 2001).

Prinzip

Der direkt von der flexiblen Welle
angetriebene Frdser rotiert in
einem Lauflager. Dieses Lager trdgt
eine Fiihrung deren Offnung die
Breite der Fase oder den Radius

der auszufiihrenden Rundung
3 bestimmt.
AZIM}):T EVOLUTION Frase!" ' Nach Verschlei, kann der Frdser |
Kapazitdt alle Materialien Best. Nr. verschoben werden Uncc EUTIEE
nicht verschlissener Zahnungs- !
Fasen 0.3 und 0.6 mm g 3 mm AZ-212 bereich zum Einsatz kommen.
0.5und 1 mm AZ-210 - e
1 und 2 mm @ 6 mm AZ-225
Fasenbreite
Rundungen 1 und 1.5 AZ-255
ge u mm z 9 mm ﬂach

2 und 3 mm AZ-250

Komponenten und Frdser
siehe Seite 76

Motor und Fusenfrﬁsspinde\
rden separat ge\iefer'f .
we A

AZIMUT EVOLUTION (mit Handgriff und Schnellkupplung)
Einsatz mit den flexiblen Wellen Turbo Classic (AZ-006) - Turbo Tronic (AZ-003).

Lager @ 25 mm (2 Kugellager) Best.Nr. : AZ-202
auswechselbare Fiihrung - bestimmt die Fasenbreite
Hartmetallfrdser, Schaft @ 6 mm

Mitnehmer Best.Nr. : AZ-305

Handgriff - Schnellkupplung Best.Nr. : AZ-310
Haltering Best.Nr. : AZ-736

mobiler Spaneabweiser

NOOCl b wnN =

MaBstab : 1/1

0
©
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Die Spindeln Azimut Standard und Azimut Plus
sind fiir den Einsatz auf handelsiiblichen Motoren mit
flexibler Welle vorgesehen sowie auf dem Motor
2001).

Turboflex KOPAL, Best.Nr. AZ-007 (vor

AZIMUT STANDARD
mit allen Arten flexibler Wellen mit
Spannfuttern @ 6 mm verwendbar

©

4

Auswechselbare Fiihrung
Hartmetallfrdser, Schaft @ 6 mm

Oabhwmn =

mobiler Spdneabweiser

Lager @ 25 mm (2 Kugellager) Best. Nr. : AZ-100

Wadrmeschutzscheibe Best.Nr. : AZ-105

AZIMUT PLUS (mit Handgriff)
Einsetzbar mit den flexiblen Wellen KOPAL

(Turboflex Best.Nr.

AZIMUT
Fasen Best. Nr.

Standard AZ-012
0.3 und 0.6

PLus FEE A7 112

Standard AZ-010
0.5 und 1

PLus % e AZ-110

Standard 1 und 2 mm AZ-025

PLus AZ-125
Rundungen  Best. Nr.

Standard AZ-055
1und 1.5

PLus S AZ- 155

Standard AZ-050
2 und 3

PLus S 17150

AZ-007) und mit handelsiiblichen flexiblen Wellen, Spannfutter @ 6 mm
bei denen der AuBen-@ des Griffs 20 mm nicht ibersteigt

4

KGRAIS

Hartmetallfraser, Schaft @ 6 mm

g b wpne=

mobiler Spdneabweiser

Lager @ 25 mm (2 Kugellager) Best. Nr. : AZ-200
Auswechselbare Fiihrung, bestimmt die Fasenbreite

Aluminiumgriff @ 25 mm Best.Nr. AZ-090 : AZ-090

Komponenten und Frdser
siehe Seite 76

FASENFRAS
gemdl KOPALL

70



KOPAL

NACHFUHRSPINDEL A ZI M UT

Erlaubt das Anfasen der Kanten sowie die Bearbeitung beliebiger
Formen durch einfaches Abstiitzen auf einer ebenen Fldche des

Werksttiicks. [A\ZI/.MTT
Evolution

Die gute Stabilitat der Spindel gestattet gleichmdBige Fasen mit
kontrollierten Abmessungen in allen Richtungen zu realisieren (X-Z).

Die Nachfthrspindel ist direkt auf den flexiblen Wellen
der Motore Turbo Classic und Turbo Tronic KOPAL einsetzbar.
Der Nachfiihrkopf passt auf alle Azimut Spindeln

Motor und Nachfihrspindel
werden separat geliefert

NACHFUHRSPINDEL

Komponenten Best. Nr.

komplette Spindel AZ-070 B
Nachfihrkopf AZ-080 Einstellen

zum Andern der
Fasenbreite,

Abstiitzring drehen
Fasen : O bis 2 mm

Hartmetallfrdser 45° AZ-660

NACHFUHRSPINDEL
(mit Handgriff und Schnellkupplung)
Einsatz auf den flexiblen Wellen Turbo (AZ-006) und (AZ-003)

4 5
|
E Wﬁf

1 Nachfiihrkopf Best.Nr.: AZ-080
(Frdser, Kugellager, Fiihrungsplatte, Einstellelemente)

2 Lauflager 25 mm (2 Kugellager) Best.Nr. : AZ-202

3 Befestigungsring Best.Nr. : AZ-736 w

4 Mitnehmer Best.Nr.: AZ-305

5 6Griff mit Schnellkupplung Best.Nr. : AZ-310

= |

E




KOPAL M 0 TORE FLExIBLER ANTRIEB

TURBO CLASSIC und TURBO BASIC

Tragbare Ausriistung mit 450 W-Motor und elektronischem
Drehzahlwandler. Flexible Antriebswelle, gerduscharm,
Ldnge 1,20 m mit Schnellkupplung fiir den Anschluss
der Fasenfrdsspindeln.

Speziell entwickelt fir den Einsatz mit den
Fasenfrdsspindeln Azimut Evolution ( AZ-2....).
Er kann mit dem Zubehor fiir Schleifen, Polieren,
Gravieren u.s.w. ausgeriistet werden

Flexible Welle ~geschmeidig, gerd

In k. Urze

istungsfahig : 450 g,

Mehr'zweckeinsqu
hohe Fasenquality

TURBO CLASSIC —
Best. Nr. AZ-006

Motor mit elektronischem Drehzahlwandler
Steuerung per FuBpedale. TURBO BASIC

Die Pedale schlieft einen fiinfstufigen Best. Nr. AZ-009
Geschwindigkeitsbegrenzer sowie einen
Drehknopf fiir die Bedienung
| des Wandlers ein

17.000 U/min.

2.000 - 22.000 U/min.

,,,,,,
......

Motor 230 Volt
Gewicht 1.3 kg
Ldnge 220 mm,
Durchmesser 110 mm

Geschwindigkeitsbegrenzer
des Wandlers

Einstellknopf des Wandlers Fiir
Handbetrieb

72



10 TORE

Motor-Traggiirtel, gibt dem Trdger
O Aufstellung auf Platte

oder Tisch

Der Motor ruht

auf 2 mobilen Fissen aus
Elastomer.

volle Bewegungsfreiheit.
Best. Nr.

AZ-580

O Héngender Motor
Die FiiBe werden gegen
2 mitgelieferte Haken

ausgewechselt.

elligkeit

Die Schnellkupplung der Welle kann
verschiedenes Zubehdr aufnehmen :

Eine Spindel mit Spannzange fiir
Frdser, Schleifscheiben, Spiralbohrer
oder Polierwerkzeug, mit Schaft @
Maximum 6 mm.

Eine Fasenfrdsspindel Azimut Evolution
fir Fasen von 0,3 bis 2 mm flach oder
Rundungen mit Radien von 1 bis 3 mm.

Eine Nachfiihrspindel Azimut Evolution
fiir Fasen bis 2,5 mm flach.

TYPENVORSTELLUNG

TURBO TRONIC & TURBO CLASSIC HANDELSUBLICHER MOTOR &
KOPAL-MOTOR (vor 2001)

AZIMUT EVOLUTION

AZIMUT PLUS

L

f \,6’9 S




FASENFRASMASCHINE

zum Anfasen sehr grofer
e oder auf der Werkbank stehend
Teile, bringt der Kastor, Dank
W-Motors, Fasen von O bis 2,5
f allen Materialien an.

einlagen sichern die gute Fiihrung
beitenden Teile und erleichtern
len der Fasenbreite.

der unentbehrliche Komplemen

nwendung auf Werkbank Ihres Bearbeitungscenters.
oder tragbar

ehf einfach einzusfellen @ Bealisier‘ung der Fasen in
e Lebensdauer_des Frdsers Uber|appSsig
KASTOR AZ-002
ung Einstellung der Fase ) )
Fasenbreite : 0 bis 25 mm N
Drehzahl : 17.000 U/min
Hartmetallfrdser: @ 6 mm
Motor : 450 W - 230 V.
Gewicht : 3.8 kg

\
KY Frdser
instellung der

Position des Frdsers

Hartmetallfrdser @ 6, Ldange 115 mm,

einstellbare Stahleinlage ) o
Rechtsdrall, Schnitt mittig auf 26 m

fixe Stahleinlage

Stabil und steif auf der Werkbank . .
1 Maschine fir 2 Anwendungen

anzufasendes Werkstiick

anzufasendes

Werkbankmaschine Werkstiick |

und

tragbare fic=Siigs praktisch und handlich
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FASENFRASMASCHINE

— _ Blockieren der

_ .]/_/ Einstelleinlage .

Einstellung der Fasenbreite
durch Anderung des Abstands
zwischen den beiden Einlagen.
Das Teil senkt sich in
Richtung Frdser und die

= ! Breite wdchst T !

Fasen von O bis 2,5 mm. |

] - ] [l

[~ Drehpunkt der Einlage

Sk 304 /330 =

| Die effektive g,

Frdsers e hneidldnge des

= ' mm und ep|
R Z;:};Ir'e:che Schneidposifionen dLC:r('J b:
| nfaches Verschieben i
A\
A
(&)
=
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KOMPONENTEN

Fidhrungen (Fasenfrdsen)
Azimut alle Typen

Fasen Best. Nr.
0.3 und 0.6 AZ-512
0.5und 1 AZ-510
1 und 2 AZ-520
Rundungen

1und 1.5 AZ-545
2 und 3 AZ-550

Hartmetallfrdser fir alle Materialien
Azimut alle Typen

Fasen Best. Nr.
RS 0'6@ 3 / 3 Zdhne AZ-610
0.5und 1

lud2 @6/ 4Zihne B= ] AZ-625
Rundungen

1und 1.5 I AZ-645
2und3 29/6zane EE W .7 650

Hartmetallfrdser, Linksdrall, Schaft @ 6 mm, Lange 60 mm

Befestigung der Fiihrung
per Hand mit Hilfe des
mitgelieferten  Stabes
25 mm.

Frdaser mit Hilfe des
mitgelieferten 2 mm
6-Kant-Schraubendrehers
im Lager einspannen..

Komponenten (Fasenfrdsen)
Spdneabweiser Best. Nr.

fir Azimut
Fasen 0.3 bis 2 mm i AZ-595

fir Azimut
e

Rundungen 1 bis 3

Komponenten (Nachfiihrkopf)
Best. Nr.

AZ-080

Nachfihrkopf

mit Fraser
und Lager

Hartmetallfrdser
@ AZ-660

@ 15 bis 90°

Lager fir Fiihrung

29 AZ-714

Komponenten
Azimut Evolution, Fasenfrdsen, Nachfiihren Best. Nr.

Doppellager

Aluminiumgriff

mit Schnellkupplung W st
Befestigungsring

gerdndelt AZSlEs
Mitnehmer AZ-305
fiir Fraser

Azimut Plus Best. Nr.
Doppellager

2 ;g AZ-200
Aluminiumgriff £

225 [ORAL AZ-090
Azimut Standard Best. Nr.
Doppellager <

a 25 © AZ-100
Wadrmeschutzscheibe SN AZ-105
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